
上海铸衡SGACD系列表盘扭力扳手：常见损坏

原因及简易维修方法科普

上海铸衡小编今天跟大家讲解表盘扭力扳手损坏原因以及简单维修方法，这也是众多用户日常使用中

非常关心的问题。不同于数显扭力扳手，表盘式扭力扳手依靠机械结构实现扭矩测量，虽结构相对简

洁、维护成本较低，但长期高频使用或操作不当，难免会出现各类小故障，这是正常的使用损耗。为

此，小编结合上海铸衡SGACD系列表盘扭力扳手的产品特性，整理了一份详细的损坏原因及简易维修

方法资料，适配该系列全规格产品，实用好懂，需要的用户朋友可以点击下载哦！

作为深耕力学测量领域的高新企业，上海铸衡自主研发的SGACD系列表盘扭力扳手，采用高强度合金

钢主体、防反光表盘及双指针记忆结构，精度控制在±3%~±4%，适配多行业扭矩测量需求，但即便

品质可靠，也难以避免因不当使用或自然损耗出现损坏。结合大量用户反馈及售后数据，我们总结出

该系列产品最常见的4类损坏原因，兼顾专业性与通俗性，方便大家对照排查。

第一类是操作不当导致的机械损坏，这也是最常见的诱因。部分用户为图便捷，超量程使用工具，会

大幅增加内部弹性元件、放大机构的受力，长期如此会导致零件受损、精度絮乱，甚至出现扳手头部

变形打滑的情况；还有用户将扳手当作榔头敲击物件，或在尾部加接套管延伸力臂，极易损坏内部机

芯和指针结构，影响测量准确性。第二类是环境因素引发的损耗，户外高温潮湿、车间多粉尘油污、

工程现场多风沙等环境，会导致扳手主体生锈腐蚀、表盘玻璃模糊，甚至内部零件卡滞，尤其长期闲

置不做防护时，损耗会更明显。

第三类是日常维护缺失导致的故障，多数用户使用后仅简单擦拭，未及时清理表盘缝隙、方榫接口的

油污，长期堆积会导致指针卡顿、调零失灵；部分用户忽视定期校准，依使用频次建议每年校准一

次，长期不校准会导致精度偏差过大，甚至损坏内部计量结构。第四类是自然老化损耗，扳手内部弹

性元件、齿轮等零件，长期反复受力会出现疲劳磨损，导致扭矩传递不顺畅、指针抖动，这属于正常

使用损耗，需及时检修更换零件。

针对以上常见损坏，小编整理了对应的简易维修方法，无需专业工具和技能，用户可自行操作排查

（复杂故障建议联系厂家售后）。对于指针卡顿、调零失灵的问题，可先关闭工具，用干净软布擦拭

表盘内部及指针连接处，清除油污和粉尘，再旋转表壳旋钮反复调零，若仍卡顿，可滴少量专用润滑

油（避免过多），等待片刻后再尝试调零。

对于主体生锈、方榫打滑的情况，可先用细砂纸轻轻打磨生锈部位，去除锈迹后涂抹少量防锈油，避

免再次腐蚀；方榫打滑多为接口磨损或未装到位，可检查接口是否有变形，轻微变形可微调修复，严

重磨损则建议联系上海铸衡更换配件，切勿自行打磨改装，以免影响使用安全。对于精度偏差过大的

问题，可先检查是否超量程使用、指针是否归零，排除操作问题后，建议送到国家计量部门校准，或

联系上海铸衡售后进行专业标定，确保测量精度符合规程要求。

最后小编提醒，上海铸衡SGACD系列表盘扭力扳手的损坏，多数可通过规范操作和日常维护规避。建

议大家使用时严格遵循操作规范，避免超量程、违规敲击，使用后及时清洁、调零并妥善存放；定期



（注：文档部分内容可能由 AI 生成）

进行校准和维护，既能延长工具使用寿命，也能保障测量精度。若遇到无法自行维修的复杂故障，可

联系上海铸衡售后团队，享受专业维修、配件更换等服务，我们也会持续为大家提供实用的使用和维

护技巧，助力大家高效、安全地使用扭力扳手。


