
上海铸衡SGTG预置扭力扳手：技术解析与实操

应用指南

作为深耕力学检测领域的高新企业，上海铸衡将SGTG预置扭力扳手广泛应用于多行业精密紧固场景，

凭借可预置、强适配、高稳定的特性，解决各类螺纹连接扭矩管控难题。本文从仪器技术参数、标准

化测试方法及实操应用要点展开，为行业应用提供科学参考，兼顾专业性与落地性。

一、仪器核心技术参数与结构特性

上海铸衡适配的SGTG预置扭力扳手采用机械预置式结构，无需外接电源即可稳定运行，核心技术参数

贴合工业级精准需求。其扭矩精度可控制在±3%~±4%，符合GB/T 15729及ISO 6789标准规范，量

程覆盖多规格，从小量程精密装配到大量程重型设备紧固均能适配，部分小规格型号增设微分装置，

提升扭矩调节精细度。

结构设计上，该扳手采用镀铬合金钢锻造外壳，抗磨损、耐腐蚀，可承受150%过载压力，适配严苛工

业环境；配备双向棘轮头，支持正反向操作，同时可灵活更换开口头、梅花头、管钳头等多种工作

头，降低多场景作业的工具配备成本。内置预置扭矩与发讯装置，触发后同步产生“嗒”声提示与手

感振动，解除作用力后零件自动复位，适配批量高频紧固场景。

二、标准化测试方法与精度管控

上海铸衡针对SGTG预置扭力扳手建立三级递进测试体系，兼顾实验室校准与现场验证，保障扭矩输出

稳定性。测试前需将扳手置于20-25℃、湿度45-65%的标准环境中平衡2小时，清洁连接部位，避免杂

质影响测试精度，同时用高于扳手1-2级精度的扭矩校准仪完成前期校准。

核心测试分为三步：一是静态标定，选取量程20%、60%、100%三个测试点，每个点重复测试5次，

计算扭矩误差与重复性误差，确保重复性误差不超过设定扭矩的1%；二是疲劳测试，对中量程测试点

连续施加扭矩50次，每10次记录一次数据，监测精度衰减情况；三是环境适配测试，模拟-10℃至40℃

温变及高湿度环境，验证扳手精度变化幅度，确保极端工况下仍能稳定运行。

三、实操应用与维护要点

该扳手适配航空航天、汽车制造、船舶工程、电力设备等多领域，尤其适用于对紧固力矩有严格要求

的螺纹部件连接，可有效避免过拧导致的零件损坏或欠拧引发的连接松动问题。上海铸衡依托自身研

发与定制能力，可根据特殊行业需求，优化扳手量程与结构，适配个性化作业场景。

日常维护需注意定期校准，建议每6个月或使用500次后完成精度校准，校准数据留存溯源；存放时避

免潮湿、高温环境，防止部件锈蚀；操作时匀速施力，避免冲击载荷，延长使用寿命。此外，上海铸

衡提供配套售后与技术支持，助力企业规范工具使用，提升紧固作业标准化水平。



（注：文档部分内容可能由 AI 生成）

上海铸衡将SGTG预置扭力扳手的技术优势与行业需求深度结合，通过标准化测试与精细化管控，为工

业装配质量保驾护航，成为多领域精密紧固作业的可靠选择。


