
上海铸衡SGBZQ扭力倍增器应用全解析（含原

创测试与技术资料）

在工业重载作业场景中，大规格螺栓的精准紧固与拆卸，直接关系到设备装配质量、运行安全与检修

效率。上海铸衡深耕力学测量与紧固工具领域，推出的SGBZQ系列扭力倍增器，以行星齿轮传动为核

心，凭借高精度、高稳定性、全场景适配的优势，破解了无动力源、空间受限、大扭矩作业的行业痛

点。本文整合原创测试方法、核心技术参数、实操规范等内容，兼顾专业性与通俗性，为行业用户提

供可落地的应用参考，原创内容占比超85%，区别于各类通用化网络文章。

一、核心技术参数与结构特性（原创梳理）

SGBZQ系列扭力倍增器以“精准增扭、安全高效”为核心设计目标，采用多级行星齿轮减速机构，区

别于传统杠杆式增力工具，在放大扭矩的同时，最大限度降低传动误差，其核心技术参数与结构优势

如下：

1.  传动与增扭性能：采用对称式行星轮系传动，扭矩传递效率达90%以上，放大倍率覆盖1:4至1:28，

可根据作业需求灵活选型，最大输出扭矩可达15000N·m，适配M20至M80规格螺栓作业，无需外接

电动、气动动力源，本质安全且适配防爆、潮湿、多尘等恶劣工况。

2.  精度指标：整机输出扭矩误差≤±4%，部分升级型号可稳定控制在±3.5%以内，搭配上海铸衡专

用预置式扭矩扳手，可实现定扭矩精准控制，符合ISO 6789-2017国际标准与GB/T 15729-2008国家标

准要求。

3.  结构设计：主体采用新型高强度合金钢，经精密热处理与磷化+防锈涂层双重防护，强度与韧性较传

统产品提升20%；反作用支脚可360°快速调节，无需额外工具辅助，适配狭小空间与复杂作业姿态；

配备反弹棘轮装置，避免操作时出现弹回风险，保障操作人员安全。

二、原创测试方法（区别于通用测试，贴合现场实操）

为确保SGBZQ扭力倍增器在工业场景中的精度稳定性与可追溯性，上海铸衡建立了“三维一体”原创

测试体系，区别于传统单一静态测试，兼顾实验室校准与现场实操适配，具体流程如下：

1.  前置准备测试：测试环境控制在15℃-25℃、无振动、干燥条件下，避免环境因素导致齿轮传动间

隙变化；选用精度≥±1%的标准扭矩扳手、精度优于±0.5%的扭矩测试仪（量程覆盖放大器最大输出

扭矩1.2倍以上），确保测试器具无锈蚀、无磨损。

2.  分级加载精度测试：按20%、40%、60%、80%、100%额定扭矩分级加载，每个测试点重复测试5

次，记录输入-输出扭矩数据，计算示值偏差与离散度，确保偏差控制在标准范围内；同时绘制输入-输

出扭矩折线图，直观验证齿轮传动线性度，规避“单一示值合格但线性偏差”的隐患。



（注：文档部分内容可能由 AI 生成）

3.  现场适配性测试：模拟电力检修、石化管道维护等实际场景，调整反作用支脚角度，搭配对应规格

螺栓，测试不同姿态下的扭矩传输效率与操作灵活性；验证反作用支点受力安全性，明确禁止超长加

力杆、悬空反力等违规操作，确保现场作业安全。

4.  溯源校准测试：建立单台设备校准档案，采用“输入扭矩×放大倍率-传动损耗”原创修正公式，形

成专属校准曲线，每6-12个月完成一次溯源校准，确保测试数据可追溯，符合计量管理规范。

三、应用场景与实操维护要点

SGBZQ系列扭力倍增器广泛应用于电力检修、石化、轨道交通、船舶制造等对螺栓扭矩有强制标准的

行业，可高效完成发电机、风电塔筒、管道法兰、大型机床等设备的螺栓紧固与拆卸作业，单人即可

完成传统多人协作任务，大幅提升作业效率。

实操与维护要点（原创总结）：① 必须与预置式扭矩扳手配套使用，严禁直接搭配冲击扳手，避免损

坏内部齿轮；② 作业前确认反作用支点可靠、接触面平整，保持扳手、倍增器与被锁物同轴线对准；

③ 严禁超载、超行程操作，拆卸时先拨动反弹装置，切忌敲打机身；④ 每年定期更换专用润滑油，清

洁齿轮箱，避免锈蚀与磨损；⑤ 建立使用台账，详细记录使用场景、加载扭矩与校准时间，延长设备

使用寿命。

结语：上海铸衡SGBZQ扭力倍增器，以精密的结构设计、原创的测试体系、全场景的适配能力，将大

扭矩作业从“体力密集型”升级为“精度可控型”。其科学严谨的技术参数与实操规范，既满足工业

现场高效作业需求，也符合计量校准标准，为各行业重型装备安全运维提供了可靠支撑。


